Giincellenen uygulama sekli bu uygulama
kilavuzunda anlatilmaktadir! Liitfen sise
ve kutu arkasinda uygulama seklini
dikkate almayin.

filasoghia

Baskiya baslamadan dnce basarili bir baski
icin gerekli adimlari gésteren bu kilavuzu

uyg u lama Ki ’la vuzu okumanizi tavsiye ediyoruz!

Hangi flamentler icin uygundur? Filasophia Adhesive’yi nasil kullanirim?
Bu urtnu PLA, ABS, ASA, Polipropilen, a) Baskidan 6nce plaka yiizeyi:
PET, CPE, TPE, TPU, HIPS, PVC, V PUrtzsiz V Temiz

HDPE, PA6(Nylon), PC, Cam ve
Karbon Fiber Katkili Malzemeler ile

VYaQSIZ “Ku ru

olmali.

kullanabilirsiniz.
I . . b) Filasophia Adhesive
Hangi yiizeyler igin uygundur? Grindng plakaya ince bir

film olusturacak sekilde
spatula yardimi ile sardn.
V V x c) —g— Baski plakasini yaziciya

yerlestirin ve 85°C'de 5
dakika 6n I1sitma yapin. Her
Filasophia Grtinleri cam ve metal igin 85 °C filament igin dtzgin film
optimize edilmistir. Plastik baski plakalarina 5 min tabakasi olusturmak adina
zarar verebilir. Optimal performans igin bu i1sitma adimini uygulayin.
Filasophia plakalarini kullanin. Ozel 6lgU
talepleriniz icin bize basvurun.

Filasophia Adhesive’yi nasil kullanirnm? (...) Filasophia Remover’i nasil kullanirnm?
d) —g— Plaka i1sinirken filmin a) _Ig_l_ Baski tamamlandiktan
kurudugunu ve plaka sonra, baskinin sogumasi
figs N g kuru vV % :
—————  Uzerinde duman olusu- . igin bekleyin.
x munu gézlemleyecek- ﬂ*
siniz. Dumanin kesilmesi
baskiya hazir olun- b) Baskiyi plakadan s6kmek
dugunun bir isaretidir. o= icin Remover Sprey’i spatu-
Filmin kurudugundan \\d) lanin her iki yizine sikin.
—g— emin olmadan baskiya Direkt baskiya sprey
baslamayin. sikmaktan kaginin; bu,
————  Filmin kalinligina bagl baskinin zarar géormesini
V olarak kuruma stresi Onleyecektir.
degisir. Baski basarisi
filament materyaline, c) 4)/ Spatula yardimi ile
~

baski sekline ve yazici
ayarlarina gére degisebil-
ir. d)

baskiyi plakadan ayirin.
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Baskiyl plakadan ayirdik-
tan sonra Remover Sprey’i
tim plakaya sikin.



Filasophia Remover’ nasil kullanirinm? (...)

e) —Ig— Tercih edilen yapistirici
kalinligina gore, baski
———  plakasini 40-60°C ayar-
40-60 °C layin ve 1sinmasini bekle-
30 sec yin. Sicaklik istenilen
degere ulastiktan sonra
yarim dakika (30 sn)

f) Jf Spatula yardimi ile tim

filmi kolayca kaldirin.

*Yazici zaten istenilen sicaklikta ise, plakayi

yerlestirdikten 2 dakika sonra siyirma
islemine baslayin.

g) V Baski tablasini temiz bir
. A bez ile temizleyin.
Remover'in kalmamasi,
sonraki baskinin kalitesi
icin dnemlidir.

*Basilan parga altinda kalan film
artiklarini, Remover uygulanmis bir bez ile
temizleyebilirsiniz.

Baski plakadan ayrildi, ne yapabilirim? (...)

Yapistirici film, plakadan ayrildiysa
sunlari deneyin;

* Plakanin yagsiz, temiz ve kuru oldugun-
dan emin olun.

+ Plakay! izopropil alkolle temizleyin.

* Filmi kalinca uygulayin; bu dayaniklilig
artirir.

» Boyu ylUksek baskilar ve yliksek genlesme
katsayili malzemeler (ABS, ASA) igin kalin
yapistirict kullanimi énerilir.

+ ilk katman sicakligini 95°C, sonraki
katman sicakligini 77-85°C arasi olacak
sekilde ayarlayin.

» 105°C Uzeri sicakliklar yapistirici perfor-
mansini disdrdr; i1siticili kabin olmadan
bu sicakligin Gzerine gikmamaniz onerilir.

Baski plakadan ayrildi, ne yapabilirim?

Filament materyalinin genlesme katsayisi,
ylzey serbest enerjisi, kristalizasyon ve camsi
gegis sicakligl, polimer yapisi ayrica baski
plakasi secimi, baski sekli, dilimleyici(slicer)
ayarlari ve yapistiricinin davranigi baski
basarisinin kritik parametreleridir. Baskinin
yapistirici filmden mi, yoksa plakadan mi
ayrildigini kontrol edin.

Baski, filmden ayrildiysa sunlari deneyin;

e Filmin tam kurudugundan emin olun.

e Tabla sicakligini azaltin.

* Baski hizini azaltin.

» Ekstruder sicakligini azaltin.

» Dolgu oranini azaltin.

 ilk katman sicakligini 95°C, sonraki katman
sicakligini 77-85°C arasi olacak sekilde
ayarlayin.

* PVDF ve POM gibi disUk ylizey serbest
enerjili, ylUksek genlesme katsayili
filamentler igin i1siticili kabin kullanin.




